WEL-HANDY MULTI NEXT

Mechanischer Hochleistungs-Mehrzweck-Schweif3fahrwagen

Leistungseigenschaften und Vorteile

m Ein Modell mit Pendeloption: Der Wel-Handy Multi NEXT Schweif3traktor ist
Wel-Handy Multi NEXT: Gerade- und Heftschweifen (Standard). eine robuste Maschine, die fur das Arbeiten
Wel-Handy Multi NEXT: Gerade-, Heft- und Pendelschwei3en (Option). bei hoher Beanspruchung entwickelt wurde.

Das 8,8 kg leichte und schmale Aluminium

= Kraterfullfunktion Gehause ist leicht zu bedienen. Durch die

Schaltet automatisch zur Krater-Stromstarke um und verfahrt riickwarts, ) )
starke Zugkraft des 50 kg Magneten wird eine

um eine qualitativ hochwertige Endkraterfillung durchzufhren. - . . .
bestandige Bewegung gewahrleistet, um beim
® Endschalterfunktion vertikalen Schweif3en eine hohe Qualtitat zu

Endschalter mit Trockenlauffunktion, wodurch die Positionierung des Wagens erreichen.

maoglich ist, ohne diesen anzuheben. (Zum Patent angemeldet)

® Encoder-Antriebsmotor und Steuerung

Gewahrleistet eine prazise Geschwindigkeitskontrolle wahrend des Schweifiens.

m Steuerung fiir das Pendelschweif3en nur erhéltlich mit dem Pendelset
Die Parameter fir das Pendelschweifien kénnen wahrend des Schweiflens ein-
gestellt werden.
Einfache Bedienung durch Drehschalter

B Gerade-, Heft und Pendelschweifden mit einem Schweif3fahrwagen

m Zuverlassigkeit, Robustheit und Langlebigkeit



All-in-one Heft- und Pendel-Steuerung

Langlebiges Design, zuverlassige Leistung

Gerade- und Heftschweif3en ist mittlerweile der Standard
Die erweiterte Steuerung ist benutzerfreundlich und sorgt mit qua-

litativ hochwertigen Ergebnissen fir ein flexibles Schweiierlebnis.

Kompakt und leicht
L280 x W280 x H250 mm, bei einem Gewicht von nur 8,8kg.

Hervorragende Langlebigkeit

Das wartungsfreie, in einem Stlick druckgegossene Aluminiumge-
hause bietet einen hervorragenden Schutz vor Spritzern, Rauch
und Staub.

50-kg-Permanentmagnet
Gewabhrleistet eine starke Zugleistung bei horizontalem und ver-
tikalem Schweifen. Der Magnet kann von der Platte einfach mit

einem Hebel gelost werden.

Niedriger Schwerpunkt
Sorgt selbst beim vertikalen Schweifden fur eine stabile Leistung.

Langlebiges Fiihrungsrollen System
Die Fuhrungseinheit besteht aus einem Stiick druckgegossenem

Aluminium und sorgt somit fur eine bessere Langlebigkeit.

Schweidmaschinen

Mehrere Wel-Handy Multi “s beigleichzeitigem Betrieb

Hitzebestandiges Allrad-Antriebssystem aus Gummi

Die Antriebsrader sind vor Spritzern geschutzt.

Absolut sichere Staubschutzmafinahmen
Das in einem Stlick gegossene Gehause mit Bodenplatte aus

Edelstahl sorgt fur eine vollstdndige, staubgeschutzte Struktur.

Allrad-Antriebssystem
Sorgt fur aureichende Traktion und Ubertragt die Kraft auf die

Platte effizient.

Grof3e Bodenfreiheit
Die grofle Bodenfreiheit (6-mm) ermoglicht ein problemloses
Uberfahren von Schweifperlen / Schweinahten..

Einfacher Aufbau
Keine Fuhrungsschienen erforderlich. Das Wel-Handy Multi fuhrt

sich selbststandig entlang der Stegplatte.

Endschalter beidseitig
Automatisches Abschalten nach den Schweiflarbeiten. Endschal-
ter kbnnen auch verwendet werden, um die Startposition

der Maschine einzustellen.



Die erweiterte Steuerung zum Heftschweif3en
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Steuerbarer Heftschweif3abstand
m Der Heft- und Trockenlaufabstand kénnen wahrend des Schwei-
Bens durch einfaches betatigen eines Kippschalters gesteuert

werden.

m Ausgestattet mit Encoder-Motor. WEL-HANDY MULTI NEXT
berechnet den Verfahrabstand, indem die Motorumdrehun-
gen gezahlt werden, wodurch eine akkurate Distanzkontrolle

moglich ist.

B Alle Parameterwerte werden auf dem digitalen Display ange-
zeigt, um das Parameter-Management und die Wiederholbar-

keit zu verbessern.
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Kraterfiillfunktion (*)
(*) Erfordert eine Schweifmaschine mit Kraterfunktion und Strom-
starkenkontrolle. Schaltet am Ende jedes SchweifRvorganges zur

Kraterfullreihenfolge automatisch zur Krater-Stromstarke.

1) Am Ende einer jeden SchweifSnaht sendet der Wagen ein Signal an
die Stromquelle, um auf die Krater-Stromstarke umzuschalten.

2) Der Wagen wird fur eine bestimmte Zeit angehalten.

3) Mit der Krater-Stromstarke schweifst der Wagen mit einer
eingestellten Geschwindigkeit Uber eine eingestellte Distanz
ruckwarts.

4) Nach der Kratersequenz fuhrt der Wagen einen Trockenlauf zum

Startpunkt der nachsten HeftschweifSnaht durch (im Heft-

schweiffmodus).

WU-3R Weaving Unit und Montagehalterung (Option fiir Modell
WEAVING)

Option fur WEL-HANDY MULTI NEXT fur Pendelschweif3en inkl. Mon-
tagehalterung. Die Pendelfunktion ist mdglich, nachdem die Weaving
Unit (WU-3R) mit der Montagehalterung befestigt wurde. Das Pendel-
schweifden wird Uiber den Encoder-Motor gesteuert.

m Pendelschweigeschwindigkeit (*): 400-1.500 mm/min.
B Pendelbreiten (*): 0-100 mm/min.
B Stopp-Timer (links/Mitte/rechts): 0,0-10,0 Sekunden

(*) wenn Radius = 100 + mm vom Zentrum der Rotationskontrolle.




Optionales 2ubehdr

Doppelbrenneroption

m Kehlnahtschweiflen mit zwei Brennern.
m Steghohe bis zu 500mm.

B Leichtgewichtiger Aluminiumausleger.

Rohrnachlauffiihrung
m TrassenfUhrung durch vertikale FUhrung auf gebogener

Platte mittels Fuhrungsrollen auf beiden Seiten der Platte.

m Geeignet fur das Schweifen kurzer Rohre auf einer Platte.

Kantenseitenfiihrungsrolle
m Um +/- 50 mm verstellbare Rolle

m Platte muss eine Starke von mind. 10 mm aufweisen.

Gerade Fiihrungsschiene
m Fir gerades StoRschweifden.
® 2 m lang, 2 Magnete inbegriffen.

Schweidmaschinen

Zweipunkt-Brennerhalterung (geschwungen)
m Sichert den Brenner mit zwei Klemmen.

m Die Brennerkompatibilitat muss gepruft werden.

Verlangerungsstange fiir Brennerhalter
m Verlangert den Brennerhalter um 140 bis 220 mm.

m Geeignet fur StoRschweiflen mittels Flihrungsschiene.

Abtastrollenverlangerung

m Verlangert die Abtastrolle um 45 mm.

Schnellspannhebel

B Raschere Einstellung des Brennwinkels und der Position.

Transformator
B Primar AC100 - 240V / Sekundar DC24V.

Zubehor Artikelnr. Zubehor Artikelnr.
Doppelbrenneroption 90216 Kompakte Unterpulver-Brenneroption WHMSUB15
Rohrnachlauffihrung 1115-1095-00 Magnetischer Hebegriff 761001636
Kantenseitenflhrungsrolle 761004332 Laufrollenverlangerungsplatte 761002102
Gerade Fuhrungsschiene 61002282 Weaving Unit WU-3R 20508486
Zweipunkt-Brennerhalterung 61000865 WHM NEXT Pendelhalterung 20505397
Verlangerungsstange fir Brennerhalter 761001223 Schnellspannhebel T64000044

Transformator

PR 100-240V-SEC 24 V 65 W 222002256




Modell Gerade- und Heft-
Artikel schweissen
90224

Gerade-, Heft- und Pendel-
schweissen
90224 + Pendeleinheit

Kehlnahtschweifien ﬁg 7 °
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Spezifikationen

Schweidmaschinen

Modell Wel-Handy Multi NEXT Tack Wel-Handy Multi NEXT Weaving Welding
Antriebsmethode Allrad
Bodenfreiheit 6 mm

Magnetischer Aufwarts/-Abwartsmechanismus

Magnetischer Losehebel

Magnettyp Permanentmagnet (50 kg)
Antriebsgeschwindigkeit 50 - 1500 mm/min
Verfahrmethode Vertikales Verfahren durch Laufrollen

Anwendbare Haltung

Horizontale Kehlnaht & untere Kehinaht

Start ineinander greifendes Schweifden

Automatischer Halt am Endschalter ®
Bogentest ®
Bogenstabilisierungszeit (sec.) 0-10.0
Kraterstromibereinstimmung ®
Heften °

Pendelgeschwindigkeit (mm/min) - 400 - 1500
Pendeln Pendelbreite (mm) - 0.0-100.0

Stoppzeit links, mittig, rechts - 0.0-10.0
Maschinengewicht (kg) 8.8 10.8
AuRBenmafe Breite x Tiefe x Hohe (mm) 280 x 280 x 250 310 x 280 x 250
Eingangsleistung DC 24V

® : méglich

WHM NEXT Gerade / Heft Set

Lieferumfang

Beschreibung Artikelnr. Wel-Handy Multi NEXT
WHM NEXT Tack 50kg MG mit Signalkabel 90224 Maschinengehause
Transformator PR 100-240V-SEC 24V 50W 222.002.256 Strom- und Signalkabel

WHM NEXT Gerade / Heft / Pendel Set

Beschreibung
WHM NEXT Tack 50kg MG mit Signalkabel

Inbusschlussel (2 Stk.)
Betriebsanleitung

Artikelnr.
90224

WHM NEXT Pendelhalterung

20505397

Pendeleinheit WU-3R (ohne Halterung) fiur WHM NEXT

20508486

Transformator PR 100-240V-SEC 24V 50W

222.002.256




CNC Schneidmaschine
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KOIKE ist der Weltmarktflhrer der weitrei-
chensten Schneid-Produklinie fir Sauerstoff-,

Plasma- und Laserschneidmaschinen.

Kataloge kénnen Sie unter

info.germany@koike-europe.com

anfordern.

Verkauf und Service

NIEDERLANDE

KOIKE EUROPE B.V.
Grote Tocht 19

1507 CG Zaandam

T. +31(0)75612 72 27

FRANKREICH

KOIKE France S.A.R.L.

ZAC de la Vallee de Launelle
RN Cellules C1 a C4

59144 Wargnies-Le-Grand
T: +33 327304343

ITALIEN

KOIKE ITALIA Srl

Via Papa Giovanni XXIII, n 45
20053 - Rodano (Milano)

T: +39 0295328717

VEREINIGTE ARABISCHE
EMIRATE

KOIKE MIDDLE EAST FZE
SAIF Zone Sharjah - UAE

P.O. Box 122978

T: +971 561177615

DEUTSCHLAND

KOIKE EUROPE B.V. Germany Branch Office
Im Lochel 2

35423 Lich-Eberstadt

T: +49 6004916930
info@koike-europe.com
www.koike-europe.com



